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MATERIJALA 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



321 
 

PRILOG PO-1: Orijentacione vrednosti parametara obradljivosti pri obradi stuganjem 

 

 



322 
 

PRILOG PO-2:  Vrednosti koeficijenata KMV s obzirom na materijal radnog predmeta 

 

PRILOG PO-3: Vrednosti konstanti  CM i n za različite čelike σM = 75 KN/cm2, aluminijuma i 

njegovih legura 
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PRILOG PO-4:  Vrednosti koeficijenata KMV za grupu bakarnih legura 

 
 

PRILOG PO-5: Vrednosti koeficijenata KSV u zavisnoti od kvaliteta sirovine 

 

 
 

PRILOG PO-6: Popravni koeficijenti KFV, KXV, KX1V, KRV u zavisnosti od geometrije reznog dela 

alata 
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PRILOG PO-7: Vrednosti koeficijenata Kov s obzirom na karakter obrade 

 
 

PRILOG PO-8: Vrednosti koeficijenata KAV s obzirom na presek noža 

 
 

PRILOG PO-9: Vrednosti koeficijenata KLV s obzirom na dužinu obrade 
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PRILOG PO-10: Orjentacione vrednosti parametara za izračunavanje glavnog otpora rezanja 

pri obradi na strugu 

 
 

PRILOG PO-11: Orjentacione vrednosti parametara za izračunavanje sila F2 i F3 kod obrade 

struganjem 
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PRILOG PO-12: Broj prolaza pri obradi milimetarske zavojnice alatom od tvrdog metala 

 
PRILOG PO-13: Broj prolaza pri obradi milimetarske zavojnice alatom od brzoreznog čelika 
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PRILOG PO-14: Orjentacione vrednosti parametara obradljivosti pri izradi zavojnica 

 
PRILOG PO-15: Vrednost koeficijenata Cv pri obradi zavojnice radnih predmeta pd čelika 

alatom od brzoreznog čelika i alatom od tvrdog metala 
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PRILOG PO-16: Vrednosti koeficijenata Cv pri obradi zavojnice radnih predmeta od sivog liva 

alatom od tvrdog metala 

 
 

PRILOG PO -17: Orjentacione vrednosti parametara obradljivosti pri bušenju , proširivanju i 

razvrtanju 
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PRILOG PO-17: Orjentacione vrednosti parametara obradljivosti pri bušenju , proširivanju i 

razvrtanju – nastavak 
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PRILOG PO-18: Vrednosti koeficijenta Kv za čelik 

 
 

PRILOG PO-19: Vrednosti koefcijenta Kv za sivi liv 

 
PRILOG PO-20: Vrednosti koeficijenta µo pri brušenju 
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PRILOG PO-21: Koeficijent C pri proširivanju 

 
PRILOG PO-22: Koeficijent C pri razvrtanju 
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PRILOG PO-23: Orjentacione vrednosti parametara za određivanje obrtnog momenta i sile 

prodiranja pri brušenju 
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PRILOG PO-24: Orjentaciona vrednost parametara za izračunavanje sile prodiranja i obrtnog 

momenta pri obradi proširivanjem 

 
 

PRILOG PO-25: Vrednost koeficijenta KM =KF 
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PRILOG PO-26: Orjentacione vrednosti parametara obradivosti pri obradi glodanjem 
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PRILOG PO-26: Orjentacione vrednosti parametara obradljivosti pri obradi glodanjem – 

nastavak 
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PRILOG PO-26: Orjentacione vrednosti parametara obradljivosti pri obradi glodanjem – 

nastavak 
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PRILOG PO-27: Vrednost koeficijenta KMV s obzirom na materijal radnog predmeta 

 
PRILOG PO-28: Vrednost eksponenta n u izrazu za eksponent KMV 

 

PRILOG PO-29: Vrednost koeficijenta KXV s obzirom na napadni ugao X kod čeonih glodača 
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PRILOG PO-30: Vrednost koeficijenta i eksponenta u izrazu za silu pri glodanju 

 
PRILOG PO-31: Koeficijent KvF i KyF uticajni na silu rezanja 

 
 

PRILOG PO-32: Koeficijent KAV zavistan od materijala, alata i radnog predmeta 
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PRILOG PO-33: Parametri za izračunavanje sile rezanja pri obradu  obimskim glodanjem 
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PRILOG PO-34:Orjentacione vrednosti parametara  obradivosti pri obradi brušenjem 
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PRILOG PO-35: Dijagram za određivanje srednjeg specifičnog otpora rezanja pri brušenju 

a) Za čelik 

b) Za liveno gvožđe 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 


