PRILOZI PO: OBRADLJIVOST
MATERIJALA



PRILOG PO-1: Orijentacione vrednosti parametara obradljivosti pri obradi stuganjem

Matiadnag Materi- [F°M03) & \ora | Mrockiat kenstaut ' Hiade-
predmeta Zahvat S padni s g
(obratka) J ugao : Cv X y mo i
*3<0,3 {273 0,15 0.20
P20 10 |8=03-lz27 035 020
52 07 :
- . i Bez
Spoljno $>0,7 i221 0,45 :
uzduz- , = ] 0.2 ;
Uglieniéni i no P30T ) .S_.,.(_S.__.;zgz G5 0 0.18 i
legiranl | struga- | >0 | S=8 030 |o.1s ;
konstiile | plg ] S<0.25 1875 |025 |0.33 " B
cijski ceiik i BC 10 : 0,125 : Sa
Zetiéni liv S$>0,25 .56 0,66 §
oH=75 : :
KN.-’cm2 S5< 0.3 530 0,19 0_.37 :
Reram: | I8 le—63. 1700 008  |008 D34 & e,
. 07 |
Odseca-| P30,83 1 - - 47 0.80 0,20 |
nje i =
usec. BC - - 23.7 0,66 0.25
0,50 =a
Fazen, BR A 22,7 - ; 0.30
1 strug.
! I Tl i 0.15 0,20 0,20
sl a2 S=>0,4 (243 0,40
e o S<od 324 0.2G 0,40 0,28
struganje ’
S reesn) S=9 0,40 0.20
1820 N S=0.25 37 015 0,30 0.1
BC ¢ 10 Bez
| S=0,25 (35 0,40
i Keram. | 10 |S==05[1560 [0.20 [020  |0,43
‘Odseca-| G1.H2 | - - e85 - |oao o2
L onjei .
Ir v B3 . 22,5 . 04 0,15
Laki metali LSpoIfno ] s5<0,2 |238 |oi2z  |o25  |oz2z
H3 100 - lzduZno BC 10
1490 | strug. $>02 [161 ¢,50
NAPOMENA : * Vrednost koeficijenta samo za finu obradu
1. Pri obradi konstrukcijskih , vatrootpornih éelika [ Seli¢nog liva afatont od]
brzoreznog Celika bez hiadenja koeficijent popravke za brzinu rezanja iznosi 0,8
2. Pri odsecanju i usecanju konstrukiivnih ¢elika i Celicnog liva alatom od
tvrdog metafa P30,53 sa hladenjem, koeficijent popravke za brzinu rezanja iznosii,4.

o G
V—W K'

[m/min]

Ki= Kmv Ksv Ko Kyv Kytv Kov ' Kav Kov

d{mm), s(msvoa), T(min)
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PRILOG PO-2: Vrednosti koeficijenata Kmv s obzirom na materijal radnog predmeta

Materijal alata

Materijal radnog

predmeta (obratka) Tvrdi metal | keramicke ploce Brzorezni celik
Tip alata Proradunska formula | Proracunska formula

Ugljenic¢ki i legirani P30, P20, S2, S3, Kor = 75

konstrukeijski &elik Keramika MY = oM

Kmv = Cm (;—5)”
Aluminijum i njegove M

legure
Sivi fiv H2, G2, Keramika Kuv = (5" [k = ()"’
Bronza - - Kmv = (% w7

NAPOMENA : Konstante Cym i n date su u prilogu PO - 3

PRILOG PO-3: Vrednosti konstanti Cw i n za razlicite celike om-= 75 KN/cm?, aluminijuma i
njegovih legura

. s _— Vrednost konstante i Vrednost konstante
Grupa celika i aluminijuma
CMm n

U |’er\ir'=ni dolik e O 6843 1'0

g ] W66 =070} 1|2 1,?5
Niki ¢elici 1,0

Hrom - nikl ¢elici 09 1,5

Uglieniéni &elici (¢> 0,6 %}, hrom, hrom - nikl - voliram 0,8 1,75

Hrom - molibden, hrom - nikl - molibden i sli¢ni 0,7 1,25

Alatni éelici 0,6 1,25
- M =7 - 16KN/em? 6,0

Aluminijum
UM =17 - 20KN/em® 5,0
M =20 - 30KN/em? 6,0
- 0
Duraluminijum  |\gm =31 - 40KN/cm? 5,0
Om =41 - 50KN/cm? 4,0
Silumin i livene  |UM =10 - 20KNfem? 5,0
aluminijske legure | 51 . 30KN/em? 40
cy —(1— —alxt
NAPOMENA : \/=m,E Ke. [m/s]  Ci=Cy60 (17 10730 +) 8(m), s(mob), T(s)
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PRILOG PO-4: Vrednosti koeficijenata Kmv za grupu bakarnih legura

! Heterogene bakarne Legure

l legure Lfegurt? b:?kra sa | Legure

; cinka i cinkom | B
Pokazatelji i bakra Hemogens| <10% | Bakar vide od

Srednje heterogene homoge- | G

| turdoce Tl strukture na i 10% cinka

i strukture ,l
HB '100-140 [150-250 [70-90  [60-90  [60-80 60 -70  [35-65
Ko 11,0 07 1z 2.0 4,0 8.0 12,6

PRILOG PO-5: Vrednosti koeficijenata Ksv u zavisnoti od kvaliteta sirovine

Materijal alata |

Kvatitet radnog predmeta

Sa korom
Tvrdi metal ' Bez kore
brzorezni Celik | Kovan | vuten Bakarne legure
i keramika . Cbican Tvrd
? 1,0 0,8-09 0,7-08 0,5-0,6 0,9

PRILOG PO-6: Popravni koeficijenti Kry, Kxv, Kxiv, Krv U zavisnosti od geometrije reznog dela

alata

Parametri uticajni }

Materijal alata

na brzinu rezania |{

Tvrdi metal

Brzerezni Selik

Gruba povrsSina ’ Sa fazetom Bez fazete Sa fazetom Bez fazete
Koefictiont Ky 1,0 1,05 1,0 0,895
Napadni ugao y @ ;30 45 60 75 (90 20 45 .80 75 oo
Kenstruk. I1 .13 1,0 0.e2 0,86 . 0,8% 1,26 1,0 ‘0,84 0.74 :20,68
Zelik :
Keefi. |Vatro- - 1,0 0,87 078 107 125 [1,0 083 |0.73 0,63
siient |Stpomi i | .
e |38HK i ; '
Sivitivi [1,20 11,0 [088 [0.83 (073 (120 10 088 08 0,73
bakarne {
legure
Bomo<ni napadni 10 18 20 30 435
ugac y:°
Koeficijent Kyy 1.0 087 0,94 a1 0,87
Racius vrha | i 1 2 ‘3 4 5
ncZa rmm ; :
Kosficijent K~ | - 0,94 (1.0 1,03 |- 1,18
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PRILOG PO-7: Vrednosti koeficijenata Koy S 0bzirom na karakter obrade

Karakter Vrsta obrade Cdnos pre¢nikad: D Kov
obrade
>~
L
ol —u
Uzduina 1,0
4—3—
Spoljadnje
struganje 0-04 1,24
05-07 1,18
Popreéna ] -
L 08-10 1,04
Cdsecanje 0 1,0
\ 0,5-07 0,86
Odsecanje -+ a
usecanje Usecanje
0,8- 0,95 0,84
bs
PRILOG PO-8: Vrednosti koeficijenata Kav s obzirom na presek noza
Materijal Presek noZa (mm)
radnog
predmeta 12x 20 16 x 25 20 x 30 25 x40 30 x 45 40 x 60
16x 16 20x 20 25x25 30 x 30 40 x 40
0,93 0,97 1,0 1,04 1,08 1,12
Bakarne |0,97 0,98 1,0 1,02 1,04 1,06
legure
PRILOG PO-9: Vrednosti koeficijenata KLy S 0bzirom na duzinu obrade
" DuZina obrade (mm)
Vrsta masine
50 10C 150 200 300 500
Dugchedna |1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
rendisaljka
Kratkohodna|0,94 0,89 0,81 0,80 0,77 0,70
rendisaljka
Vertikalna 0,71 0,67 0,61 0,60 0,57 0,52
rendisaljka
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PRILOG PO-10: Orjentacione vrednosti parametara za izracunavanje glavnog otpora rezanja
pri obradi na strugu

| i

MO, . 5 . .y ! Hrom- 1 Hrem ; Alumi-
Liveno gveZde | Konstruktivni €elik ikl Zelik | gelik Bronza | Mesing nijum
HB=|180 |200 |oM=45|60 |70 :50 |70 |45 |70 [(20- (30 - i2- |36 - 48 [HB={80-
140 KiNfom® = 30 138 {36 80- [100

80

C |1.458 187 |1.778 |27 3659 3,95 (3,82 (4395|368 |4,356 (1,.215(1.519]1,50 |1,62 0,586 [ 1.c78

x1 |1,0 1.0 1,0 1.0 1,0 1.0 1.0

vyt 0,73 0,78 0,78 0,78 0,73 0.78 ;0,80

NAPOMENA : Vrednosti Ck se mnoZe sa 1¢°

Fi =Ck.0%. 8" (N)

PRILOG PO-11: Orjentacione vrednosti parametara za izracunavanje sila F» i F3 kod obrade

struganjem
Livenc gveide Kanstruktivni &elik Hroén;“—knlkl Hrem &elik
HB= {180 [200 |oM=4560 |70 |50 |70 |45 |70
140 | KN.f'omZi ,
4 ! :
Cx 0,898 |1,1191 |1,2327 |0,62¢5 {0,795 10,8005 {0,7519 |0.988 '0,6207 |0,988
Fz X1 0e 0,9 : 02 0,9
v 0,75 0,75 0,75 0,75
Ck 0,7675 |0,9595 |1,0467 [0,3847 (0,481 |0,5508 |0,4634 |0,602 |0,4197 |0,603
ool 1,10 1,10 1,10 1,10
Y 0,65 0,55 0.55 0,55
NAPOMENA : Vrednosti Cx se mnose sa 10°
Za Gelik  E=210"10°Nim°>  p =785 10°kgim®
Za SL E =100 10° Nim* p =74 10°kgim®
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PRILOG PO-12: Broj prolaza pri obradi milimetarske zavojnice alatom od tvrdog metala

Materijal radnog predmeta
Spoljna - L
milimetarska Ugljenic¢ki i Ieguam konstrukceijski Sivi liv
zavojnica celik
Broj prolaza i
S (mm) Gruba Fina Gruba Fina
1-15 2 pid - -
2 2 2 2 2
3 3 2 3 2
4 4 2 4 2
o 5 2 4 2
6 6 2 5 2
NAPOMENA : Za izradu unutrasnje zavojnice broj prolaza za grubu obradu uvecava se za
fedan

PRILOG PO-13: Broj prolaza pri obradi milimetarske zavojnice alatom od brzoreznog celika

za svaki hod zavojnice
2. Oznaka u tablicama : G - gruba ; F - fina ( zavréna) obrada

Materijal radnog predmeta
Korak
zavoj- Ugljeni¢ki konstr. elik Legirani celik i &eliéni liv Sivi liv, bronza i mesing
”i;e Spoljna Unutradnja Spoljna Unutradnja Spolina Unutradnja
(mm) Broj prolaza i
G F G F G F G G F G F

1,00- |4 2 5 3 5 3 6 4 4 2 5 3
1,5
1,75 15 3 6 3 6 4 7 4 5 3 6 3
200- {6 3 7 4 7 4 9 5 6 3 7 3
3,00
35- |7 4 9 4 9 5 11 6 6 3 7 3
45
5,0- 8 4 16 5 10 5 12 7 6 4 8 4
55
60 9 4 12 5 12 5 15 7 6 4 8 5
NAPOMENA : 1. Pri izradi viSehodne zavojnice broj prolaza i se uvecava za 1 - 2 prolaza
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PRILOG PO-14: Orjentacione vrednosti parametara obradljivosti pri izradi zavojnica

Vrsta :rﬂaterijal ‘Karakter obrade 'Materijal Vrednosti konstante
atata radnog alata ! K
predmeta X 4 ™ P ¥
Jedno- |Uglje- Obrada zavojnice na Tvrdi - 03 (02 023 |81
profilni  |nicki t univerzalnim alatnim metal
noZevi _legirani masinama P20
Selik oM - S2 :
75 KNjom2 Olbra.da zavojnice na 0.3 §O,2 023 |5.25
alatnim masinama sa i ;
ipriborom i sa }
rautomatskim radnim i )
ciklusom H
:Sivi liv HB |Obrada zavojnice na i Tvrdi - - 033 |0,45 (300
.1a0 univerzalnim alatnim metai ; ;
masinama Gi1 Rz
Ugljeniéki |Gruba obrada zavojnice /|Brzorezni;0,7 033 [0.,11 |- 0.5
ilegirani |za korake §_<2mm -/ |&elik ;
gice“k i Gruba obrada zavgjnice C,6 0,28 |oc08 |- 11
za korake S>2mm :
Fina obrada zavojnice 045 0,3 013 |- i1.4
NAPOMENA : 1. T~ Postojanost alata T = 30 min. za alat od tvrdog metala za obradu
zavojnice na univerzalnim alatnim masinama;
T = 60 min. pri obradi zavojnice na afainim masinama sa priborom i
automatskim radnim ciklusem i sa obrtnom glavom;
T = 120 min. za alate od brzoreznog éelika
2. Pri jzradi unutrasnje zavojnice brzina rezanja se smanjuje za 20%
C
v=—n 3 Ky (Mmin)
]
- Cf -1 . g
V TS “ (_\ ‘ &
Cv = Cv 6071 7o 3x+1

PRILOG PO-15: Vrednost koeficijenata Cv pri obradi zavojnice radnih predmeta pd celika
alatom od brzoreznog Celika i alatom od tvrdog metala

Koeficijent Cv pri zateznoj évrsteéi op { KN/ em?)

Grupa ¢elika
38-44 (45-51 [52-59 |60-70 |71 -80 [81-93 j94-107!108-125

Uglieniéni i nikl &elici |66 65 50 38 i30 23 18 14

(C s 0,6%) ; ' :
Hrommnikl Selici 62 53 42 133 7 22 17 14
Ugljeni&ni - 52 40 31 124 19 14 11
Hrom-nikl,volfram . : !

Zslici (C>0,6%) | i i I
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PRILOG PO-16: Vrednosti koeficijenata Cv pri obradi zavojnice radnih predmeta od sivog liva
alatom od tvrdog metala

Tidace sivog 170 190 ‘ 210 230
liva u HB

; : ; :
iegRost ; 31,7 i 276 ' 24,7 217
koeficenta Cv | ‘ |

PRILOG PO -17: Orjentacione vrednosti parametara obradljivosti pri busenju , proSirivanju i
razvrtanju

Waterijal Vrednosti konstanti
rilade-
jadiog Zahvat Materijal alata als
prgeineta S | X | Yo | Zo | m M
(obratka) |
% s<02(04 {07 |0 10,2
Bugenje Brzorezni &elik g :
B $>0,2 10,4 05 0 0.2
Ugljenicni i
legirani 9,8

konstruksijski T O
EZTii i éeﬁjcvm-, Prodirivanje | Brzorezni celik 16,2 (04 0,5 0.2 0.2

i bugijom Tvrdimetal [108 |06 103 |02 (0,25
On =75 KNfom? |

Sa
: hlade-
Tvrdi metal (180 0,6 03 :0,2 0,25 niem

U Broorezni Selik [105 |03  |065 |02 (04
Tyrdi metat 11006 (0,3 065 |0 07

Zakaljeni Selik | Prosirivanje 100 |os |08 |03 045
Ovi = 160 - 180 | prosirivadem :
KhNfem® HRC

Prosirivanje Brzorezni celik (16,3 0,3 0,5 0.2 0.3
prosirivaiem

Razvrtanje

Tvrdi metal !
i40 |04 105 075 0,85

== 40.54 Razvitanje .‘ !
Visokoleg. 255- (05 ‘045 |0 012
nerdajudiivat- BuSenje Brzorezni ¢elik 86,38

rootparni Selici

5<0,31=,25 (0,55 :0 0,125 !
i i Bez
Brenzaibig 100 Budenje | Brzerezni ¢elik £8 1 hlade-
140 '8»03 (025 04 |0 0,125 | nja
32,6

| : ]
NAPOMENA : Navedene vrednosii konstanti za busenje odnose se na burgl:je sa dvqymm ’
konusnim ostrenjem sa zaostrenim vrhom. Za burgife sa normalnim konusnim ostrenjem brzinu
busenja freba smanjiti za 15 %.
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PRILOG PO-17: Orjentacione vrednosti parametara obradljivosti pri buSenju , prosirivanju i
razvrtanju — nastavak

a e W
Materijal Vrednosti konstanti !
radnog Materija! : [ Hiadenje
predrmsta Zahvat alata co L% ve & = 0
{obratka) .
Brzorezni [S<0.3  [0,25 10,55 0 0,125
celik (4.7
Busenje |Brzorezni 5>03 0,25 0,4 Q 0125
Turdi 1342 0,45 0.3 0 0.2
;. metal
. Brzorezni | 23,4 10,25 0,4 0,1 0,125 ,
Sivi liv | Prosiriva- | oy ; {  Bez
o= nie : 3 hladenja
BRI burgijom Tvrdi |56,2 ‘0,5 .45 0,15 ;0.4
metal :
: i
Progiriva- | Brzorezni |18.8 0.2 10,4 0,1 ;0,125
nje celik ;
- prosiv- | orgg loso |0 0,45 0,15 0.4
Vacem & metal |
Brzerezni |[15.6 10,2 0,5 oA 0,3
Razvrta- | Celik '
nje Tvidi |1080  [0,2 0,5 0 0,45
metal |
. Cy D®uo ,
NAPOMENA, : vz?fWKv {™min)
Lo ol Dy
‘"Tmsycézo : s

oo =Cuea™! - 1R xa-¥o-20l
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PRILOG PO-18: Vrednosti koeficijenta Kv za Celik

Vrednosti koeficijenta Kvza om
Grupaelika |3 lag. [a1- [46- [s1- [s6- |e1- |71- |s1-90 lo1- |101-
35 40 45 50 55 60 70 80 100 120

Ugljenicni 086 |1,0 1,07 (116 (1,34 |1,25 |1,13 |1,0 0,9 0,82 |-
konstruke. celik

{C=0,6%)

Celici za - - 21 (189 1,73 16 |14 |12 [1,05 095 |-

automate

Hrom &elici, - 1,62 [146 (1,33 (1,22 1,13 |[1,02 |09 08 0,73 10,64
niki ¢elici hrom-

nikl &elici

Ugljeni¢ni - - - - 1 0,91 0,81 0,72 (065 (0,96
tedko obradivi

Selici

(C>0,6%)i

hrom-nikl-

volfram celici

Manganski - - 1,16 1,05 0,97 09 0,81 0,71 0,63 0,58 0,50
celici i hrom-

molibdenski

delici

PRILOG PO-19: Vrednosti koefcijenta Kv za sivi liv

Materijal

Vrednost koeficijenta Kv za He

radnag

predmeta 1445 45 153 - 166
(obratka) 2

167 - 181

182 - 199

200-217

218 - 240

Sivi fiv 1,43 1,28

1,13

1.0

0,9

08

PRILOG PO-20: Vrednosti koeficijenta po pri brusenju

Dubina

busenja (mm) 3D

4D

5D

6D

8D

Koeficijent 4. 1,0

0,85

0,75

0,7

0,6

NAPOMENA : D (mm) - precnik burgije
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PRILOG PO-21: Koeficijent C pri prosirivanju

Materijal radnog
predmeta (obratka

Selik HB< 160

Keeficijent C

0.140

f Celik HB=160-240 0,105

| Celik HB=240-300 | 0,079 '
Celik HB>300 0,063 I
Sivi liv He < 170 0,1€0
Sivi liv = 170 ; 0.113 I
Obojeni metali meki 0,250 |

Obcjeni metali tvrdi

0,120 I

PRILOG PO-22: Koeficijent C pri razvrtanju

Materijal radneg Koeficijent G
predmeta (cbratka) | | I | m

Celik HB< 160 0,20 0,15 0,10
Gelik MB=160-240 0,16 0.12 ' 0.08
Celik HB>240 5 0,12 0,08 ‘ 0,08
SivilivHe < 170 0,33 0,25 018
Sivi liv Ha=170 0.20 0.15 0,10
Oboieni metali meki 0,20 0,15 - 0,10
Obojeni metali tvrdi 0,33 0,25 016
tAPOMENA L Il - Pri grubom razvranju

- Prifincm razvrtanju

It - Pri finom razvrtarju pre honovanja
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PRILOG PO-23: Orjentacione
prodiranja pri brusenju

vrednosti parametara za odredivanje obrtnog momenta i sile

Materijal za obradu

Cm

Cr

Ugljenicni celik
om = 45 KN/cm®?
om =55KN/em?
am =65 KN/em?
om = 75 KN/em?
Hrom - nikl ¢elik
om = 65 KN/em?
om = 75 KN/em®
oM = 85 KNfem?
Hrom celik

oM = 65 KN/ om?
om = 85 KNfem?

Liveno gvozde

He = 170
He = 190
Hs = 210

59,139854

l67,764476

76,388978
85,013540

85,013540
93,638102
103,494748

85,01354
103,494745

26552625
29,022637

30,875145

70,395332
81,510385
98,860443
103,740489

103,74089
116,090548
127,205600
’
103,740489
127,205600

142921314
154,010037
163,866679

NAPOMENA : Vrednosti C, i Cr se mnoZe sa 10°

M=Cm.D". s (Nm)
F3=Cr.D". s (N)
Za sve celike

X =20 y =038

xi =10 y1=07
Za liveno gvoide

x =19 y =08

xy =10 y1 =08

332



PRILOG PO-24: Orjentaciona vrednost parametara za izracunavanje sile prodiranja i obrtnog
momenta pri obradi prosirivanjem

Materi- Vrednost konstanti

jal Materi- ksiial N
obratka Zahvat jal alata Obrtnog momenta Aksijalnog otpora

Cm X y z Cr X1 y1 Z1
Prosi- Brzo Q0 1,0 0,8 0,9 37,8 - 0,7 1,3

Kons- | rvanje )
ks | burgi | 20
lvce_llk o jom
¢eliéni

liv Prosiri- 943 0,75 0,95 0,8 - - - -

oM=75]| vanje | Tvrdi
KN/em?® | prosiri- | metal

vadem
Prosi- 85 1,0 0,8 0,75 23,5 - 0,4 1,2
, . Brzo-
rivanje .
. rezni
Sivi liv | burgi- |«
He = jom
190 . _
Prosiri- 196 0,85 0,7 0,8 - - -
KN/em?

vanje | Tvrdi
prodiri- | metal
vacem

PRILOG PO-25: Vrednost koeficijenta Km =Kr

Materijal obratka Celik Sivi liv
Km = Kp Km = Ke = (am/75)7° Km = KF =(om/190)%°

Fa=10CF.D". ¢''. 6*' . Kr (N)
M = Cm D*s¥. 4%, Km (Ncm)
D(mm), s (mm/ob), § (mm))
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PRILOG PO-26: Orjentacione vrednosti parametara obradivosti pri obradi glodanjem

Materi- : | Uslovi rezana Keeficijenti | eksponenti ?
jat Mate-: [ l I = : Hia-
radnog %g[\ir;’;%a rjal | Zahvat | ¢ l . ; i de-
pred- alata mm | mm | m Cv ! X y q u m | nie
meta
Ceoni  |P20 - - - 332 0,2 0,1 (0,4 [0.2 {0 |02 |bez
i=le - <0.1|64,7 [0,25 |01 |02 |015[01 (02 isa
> 41 0,4
Glo- 0,1
Uglie- T15 | danje |c35(<2 |_> [ae0 l017!019!0,28:- 0.1 1033 bez
ie Ke | ravnih 10,15 0.05
Imc'kn. : povr- i=2 |17 |443 0.38 ’
egirani <
kens- | i AINA: lsds ey 516 0,19 0,08
Hin-
truke L ggan >2 700! 1038}
celikdn - : :
=75 BC - - <0,i|55 [0.45(0,3 (0,2 |0.1 |01 0,33 [sa
KN; em?
|>0,1135,4 10,4
Kelu- P20 Glo- |- < |1340lc,2 |c4 |o2lo ‘O :0.35 |bez
‘tasti danje o,12: H
gledadi | ravhih
sa umet- povr- O>12 740 .
Inutim Sina i '
inozZe- ispusta :
vima
- ~ <0,0/1825/0,2 (0,3 |0,12(01 |O 0,35
Glo- 6 s 3
danje
¥ljebova (=680 0,4
0,Ce
BE | Gloda- |- |- |<01|745/025!03 lo2 (01 01 101 |sa
nje rav-
nih
povr- >0,1/48,5 0.4
gina is-
pusta i
KoIL'J» | Zljebova i - 68,50,25(|0,3 (02 (G1 |O1 :0.2
tasti !
Vrete- Glo- |- - - 46.7 |[0.45]05 (05 |01 (0,1 |0,33]
nasti danje i
ravnih i
pOViI-
gina i
ispusta
Test. Use- . |- . 53 w2503 |02 (02 |04 (02
canje i
iodse- . :
canje . : !
o= ‘ . | | ’
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PRILOG PO-26: Orjentacione vrednosti parametara obradljivosti pri obradi glodanjem —
nastavak

. Ma Uslovi rezanja Koeficijenti i eksponenti
Materija te-
| rad- Vrsta Y Hla-
nog glodaca jat Zahvat| t st . | . N . dfa-
pred- lala mm | mm | mm b4 q ne
meta ta
Ceoni |G2|Gloda- |- - - 108 |0,2 0,06 {0.,3 0,2 0 0,32 |sa
—1inje
Vatro- BC| ravnih |- - - 49,6 0,15 (0,2 |0,3 |02 |01 [0,14
stalni | i povr- 1 | ; 44 |o29 |03 {034 |01 |01 |0,24
gelik | yrizan siha
3M
7:562!‘\1 Vrete- Gloda- |- - - 225 (035 |0,21 |0,48 |03 (01 |027
fom? nasti nje
ravnih
povrs-
ina i
ispusta
G2 - - - 445 10,2 0,15 10,36 |0,2 o} 0,32 jbez
BC 42 0,2 01 0.4 0,1 01 0,15
Cilindri{ G114 - <2,51=0,2|923 |0,37 (0,13 {0,119 (0,23 [0,14 |0,42
en! 2 ~0,2 588 0,47
<0,2$1180 0,4 0,19
>0,2 1750 0,47
BC <0,1457,6 {0,7 los o2 |03 |03 (0,25
>0,1927 0,6
.. | Kolu- Gloda- |- - - 85 0,2 0,5 0.4 01 0,1 0,15
Sivi liv tasti nje
HB
190 giloda- ravni'h'
&i sa povrsi-
umet- na
nutim ispusta
nozevi- i
ma Zljebo-
Kolu- va - - . 72 lo2 los loa |o1 |01 lo1s
tasti
Vrete- Gloda- |- - - 72 0,7 0,5 0,2 0,3 0.3 0,23
nasti nje
ravnih
povrsin
a
ispusta
Test Useca- |- - - 30 0,2 0,5 04 0,2 c.1 0,15
nje i
odseca
nje
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v=
TN g} 6% b9 24

&n'

Ky, (¥mir)
Kv = Ky Kay Kev

D (m), sz { mzubu),d(m), b {m)
li o

V= G D Ko ("sec)

Tm S;’ 6X bq le ;
Cv*= Cy - 102 ¥-a ., gg ™l

—

D (mm), sz { mmzubu).é(mm}, b (mm}

PRILOG PO-26: Orjentacione vrednosti parametara obradljivosti pri obradi glodanjem —

nastavak
b raterii Ma Uslovi rezanja Koeficijenti i eksponenti '
daterija o : :
i Vrsta . 3 lad | ¢
radnogplodadal . | Zahvat i e B
£ jal b oot 51 enjey.
pred- s mm; mm | mm Cv X ¥ q u m i
meta o .
Ceoni Gloda- i- - =0.1 (136 |025 !0.1 g2 0,15 |01 0.2 |bez ,:
1 i >0,1 |86,2 0.4 }
Cilindri- povrEi- | - =0.1 |[115,5|0,45 0,3 |02 (0,1 |01 [0,33 1
Zni ] na }
>0,1|74.3 0.4
;
Keluta-:  |Gloda- |- - «<=0,1158,5(0,25 {03 |02 (01 (01 |02 1
sti i nje l :
gloda- ravnih i 3
&isa povrsi- | ';
Bronza |Umet na : ! A
HB |nutim g ispusta‘ : 5
100- |noZevi- i 4
140 ma iliebo- i
Ve >0,1 1102 i 0,4
Kolu- T : 144 (025 |03 |02 io1 |01 02 i ;
tasti : : . i ]
Viete- Gloda- i- : 2 103 [045 (03 |02 (01 |00 083 : 3
nasti nje : : : 3
ravnih : | : E
povrsi- |
na
ispusta
Teost Useca- |- - - 111,3|5,25 |0,3 0.2 0.2 01 !0.2
nje i ! ?
i odseca k
s nje |
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PRILOG PO-27: Vrednost koeficijenta Kmv s obzirom na materijal radnog predmeta

Materijal alata

Materijal radnog predmeta I

Tvrdi metal Brzorezni Selik

Celici i alumin.legure Kot = (22)" | Kt = Cpa ()"
! [l s X Tm
Sivi liv i e = ()" | K = ()"

NAPOMENA : Koeficijent Cm uzima se iz tablice PO -3 a eksponent n iz tablice PO-28

PRILOG PO-28: Vrednost eksponenta n u izrazu za eksponent Kmv

Materijal radnog predmeta {obratka) Materijaf alata
Tvrdi metal iB. Celik
Vrednosti eksponenta za razne vrste glodada

Yrsta Curstoéa | Ceoni Kotutasti | Gilindrigni i Vretenasti | Sve viste
Ugljenigni Selik ou i <55 " -
[KN”:szl 55-90 1.0 t 0,55 1.0 - 0.8 o4

> 20 1.8 i 2.0
;.;Ej:r:géj:el|k oy =80 1.0 i: 0.65 1,0 14 1.3
y > 90 l 1.5 2.0
Sivi fiv ! - 1,25 0,75 - 0,95
Alumirijum legure i - - | - - i! ¢

PRILOG PO-29: Vrednost koeficijenta Kxv s obzirom na napadni ugao x kod ceonih glodaca

faterijal alata Tvrdi metal | Brzorezni delix
Napadni ugao loo 80 45 lso 15 0 |s0 45 |s0 15
Koeficijent Ky, 086 |10 |11 [126 |16 [088 ‘10 105 {118 |1,34
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PRILOG PO-30: Vrednost koeficijenta i eksponenta u izrazu za silu pri glodanju

Materijal radnog Vrsta glodaca & I % ¥ o
predmeta
Ceoni pri nesimetriénoj - - aes | o074 w0
_— obradi cil. i vret.gled. ; " -
Celik = — = :
;Ceonl‘pn sametlrllcnol . g2 | 11 14 080 | 065
‘obradi kolutasti i testerasti : |
Ceoni pri nesimetriéno)] | s P i0
obradi ¢il. i vret.glod. ' ) ! :
Sivi liv ——— —— ;
Ceom_prs s|met‘r|.cn01 . 70 144§ 114 0.70 0.9
cbradi kelutasti i testerasti |
NAPCMENA : 1. Pri obradi radnih predmeta od aluminijum legura, tablidnu vrednost za

delik oo smanjitiza 75 % o
2.Pri obradi radnih predmeta od bronze tablinu vrednost za sivi liv ca
smanjiti za 25 %o

PRILOG PO-31: Koeficijent Kvr i Kyr uticajni na silu rezanja

! : ;
Brzina.fozatla so | 75 | 100 | o125 | 156 | 175 | 200 %0

[mimin] S i i ;
K.g 10 ! 098 ; 096 | 094 ! C94 . 080 | 083 | 085
Grudni ugao =15 | +10 | +5 o i 5 | -0 | 5 | 20
KooF 0.8 1,0 1,1 12 | 13 14 15 16

Kr = Kur - KoF

PRILOG PO-32: Koeficijent Kav zavistan od materijala, alata i radnog predmeta

Materijal alata Tvrdi metal
P10 (P20 [P30  M30 K05 |Keo Brzorezni Celik
M40 IKIO
Mater.rad, predmeta Celik Sivi liv | ¢.6880
KosficiientKey 10 |04 jos5 !11 |10 Joss [10 |05 los
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PRILOG PO-33: Parametri za izracunavanje sile rezanja pri obradu obimskim glodanjem

Materijal za cbradu Ck £x
Liveno gveZde 1,448 Y 7.4
Ugiienidni Selik 50 (KN/em?} | 1,936 ! 6.1
Hrom - nikl delik S 1
0,246 S 10° 6.7
Bronza C.248 : 4
MMesing 0,800 €.8
Aluminijum ! 1,920 8
Elektron | 1,085 17,6

: C N
s = T A (/m')
VA
A=Db sxyop

s(riis), b(m), &(m}, v(m/s)

Za tecno giodanje maksimalni glavni ofpor ie:

Fimox = 108 s, V1 —(% 2 ks

Specifiéni ctpor rezanja ks moZe se po Kronenbergu odrediti iz
Ke=iC8T 7<%, gdéie

za Celik C = 3,125 10° HB 548

za SL C=391510°HB %78
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PRILOG PO-34:Orjentacione vrednosti parametara obradivosti pri obradi bruSenjem

Brusenje Cy p m x ly z
KruZna, spoljna, uzduzna, izmedu Siljaka 0,14-0,2 0,3 0,5 1,0 | 1,0 -
KruZna,spoljna,popreéna,izmedu Siljaka 0,85-0,95 03 (035 ]| 07 - -
KruZno,spoljno,uzduzno,bez Siljaka 10,5-16,5 | 0,3 0,5 1,0 | 1,0 -
Kruzno,spoljno,popreéno,bez siljaka 0,17-0,24 | 0,3 05 | 1,0 - -
KruZno unutradnj 0,05-0,06 0,5 0,6 09 | 09 -
S{i\{;{:‘ obimne sa parvougaonim i kruznim 0507 i 05 10 11,0 i
Ravno ¢eono sa pravougaonim stolom 24-36 - 05 1,0 - 1,0
Ravno,éeono sa kruznim stolom,obiéna brusil. 60-120 - 0,5 1,0 - 1,0
Ravno,Cecno sa kruZnim stolom poluaut. brusil. 12-24 - 05 1,0 - 1,0
NAPOMENA : Manje vrednosti koeficijenta CV obiéno odgovaraju nekaljenom celiku i

celicnom livu, a veée kaljenom celiku

Brzina obratka ili radnog stola biée:

za kruzno spoljno uzduino (aksijaino) brugenje izmedu $iljaka

_ CyD B
]
za kruzno spoljno popreéno (radijalno) brudenje izmedu iljaka
- CV Dr
Vi = -}r-m ax
za kruZno spoljno uzduzZno (aksijalno) brudenje bez $iljaka
_ Gy
VT TR aX oy
Sa
za kruzno spoljno popreéno (radijalno) brusenje bez Siljaka
. Cv Dr
Vr - Tﬂl (5)(
za kruZno unutrasnje uzduZno brusenje
. CV Dr BY
P el
TM 3% )
za ravno obimno brudenje
oo CuBl
LTSN s
za ravno ¢eono brusenje
v = Cv
r

T TN BY,
vim/min), Dr{mm), By{mm), T(min), 8 (mm), sa(mm/oby), sa{mm/hcdu)
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PRILOG PO-35: Dijagram za odredivanje srednjeg specificnog otpora rezanja pri brusenju

a) Za celik
b) Za liveno gvozde

B\

Imfs J=12,24

F]

=23mb S=Enm
V= 32mfs S420,6mmn 3000 .\(V‘zgm] 5= {817 mwr

000

6000 ‘
X1O7 [_N/ mt] \
5000 5000
10747 o) e
A ax
§ 000 o 12y
" | Vie33mps 5499 \(V“”'S’"’ M
3900 P
\ y
\ .

2

1000

N TR M 23mps| 5224
SeSGai N
]
:QEM 1660 [\\;
™

ey ¥

002 00+ 006 008 GH 012 Ofimm

Y
Fm:“v—;

Sa Ksm & (N)

vi(m/s), vi{m/s), d(m), sa(mm/ob)

0,02 004 006 G608 G0 052 Oftmn
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